
高品质饮用水



公司坚持以城镇高品质饮用水为使命，打造高品质饮用水保障体系。

通过技术和装备的研究与应用，为客户提供一一供水管网深度清洗、

水质保护剂覆膜、管网带压内窥及漏损检测、智能管控平台、管道直

饮水等业务，实现从“水厂”到“水龙头”的高品质饮用水服务。打通管

网水质保护的“最后一公里”，为居民提供安全健康，高品质饮用水！

金 科 管 道 科 技 ( 苏 州 ) 有 限 公 司 是 金 科 环 境 股 份 有 限 公 司 ( 股 票 代 码

688466)管网科技业务公司，致力于成为高品质饮用水综合解决方

案服务商。

直饮水

同城同网高品质饮用水保障体系



提高水质化学稳定性   同时在管网内壁覆膜形成保护层   抑制
管网-供水之间双向腐蚀。

五大业 务

管网带压内窥及漏损监测

使用压力管道检测机器人，对供水管道带压不停水检测，可实现管道内部视频
评估，管道内漏点精准检测、地面漏点精准定位，同时借助定位功能实现管网
测绘。

管道直饮水

管道直饮水系统由“中央智能净水机房+独立的直饮水管网+专用终端设备
+系统管理平台”四部分组成。在特定区域单独建设中央净水机房，以生
活饮用水为水源，通过多重预处理、纳滤膜、臭氧和紫外线联合消毒杀菌
作用，对自来水进行深度净化处理，制成健康高品质饮用水；再通过食品
级不锈钢管网循环输送到饮水终端，供用户直接饮用；真正实现“即开即
饮”，体现高品质饮用水从源头到终端的全流程保障。
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城镇高品质饮用水
保障技术体系

(10t 、15t)

2024 GT-Vortex10t特种清洗车研发落地，在多个项目中使用
2025 GT-Vortex15t特种清洗车研发 最大可清洗DN1400管道



管网改造

(10t)

(15t) 35 290 平板远程控制



引进德国Mösslein GmbH 管道复合保护剂，通过碱度调节-磷酸盐覆膜-硅酸盐强化的作用对供水

管网进行保护。取得美国NSF认证，德国、日本等多个国家卫生批件；在国内，取得北京市、江苏

省等多地进口涉及饮用水卫生安全产品卫生许可批件。

将供水管道内检测机器人带压不停水投入供水管
道内部，并由水流推动在管道内部行进，利用高
灵敏度水听器、高清摄像单元、姿态传感器等进
行检测，可有效检测出供水管道中 存在的微小
泄露、破损、管瘤、气囊、杂质、淤积、冗余连
接等异常情况，同时可借助地面信标探测系统实
现缺陷位置的精准定位，生成检测评估报告。

管网带压内窥及漏损监测



管道直饮水系统由“中央智能净水机房+独立的直饮水管网+专用终端设备+系统管理平台”四部分组成。在特定区
域单独建设中央净水机房，以生活饮用水为水源，通过多重预处理、纳滤膜、臭氧和紫外线联合消毒杀菌作用，对
自来水进行深度净化处理，制成健康高品质饮用水；再通过食品级不锈钢管网循环输送到饮水终端，供用户直接饮
用；真正实现 “即开即饮”，体现高品质饮用水从源头到终端的全流程保障。

水处理设备

优质饮用水的生产工艺一般为：预处理系统

 +膜过滤+杀菌。

采用全自动恒压变频供水装置直接提升供水，

卫生、安全、可靠。

管网要使净水循环流畅，管网中未被用户使

用的水及时回流至净水水箱。

定时对管网内的水进行循环和杀菌，确保管

网水的卫生安全，有效防止二次污染。

供水管网

变频恒压供水设备 管网水循环消毒设备


